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87/404/CEE
88/378/CEE
89/106/CEE
2004/108/CE
89/686/CEE
93/68/CE

90/385/CE
90/396/CEE
92/42/CEE
93/15/CEE
93/42/CEE
94/25/CE

Recipienti semplici a pressione

Sicurezza dei giocattoli

Prodotti da costruzione

Compatibilita elettromagnetica

Dispositivi di protezione individuale

Strumenti per pesare a funzionamento non automatico

Dispositivi medici impiantabili attivi (modificata dalla Direttiva 2007/47/CE)

Apparecchi a gas

Caldaie ad acqua calda

Esplosivi per uso civile

Dispositivi medici

Imbarcazioni da diporto




94/9/CE

95/16/CE
96/48/CE
96/98/CE

97/23/CE
98/37/CE
98/79/CE
99/36/CE
99/5/CE

Apparecchi e sistemi di protezione destinati a essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva

Ascensori

Interoperabilita del sistema ferroviario trans-europeo ad alta velocita

Equipaggiamento marittimo

Attrezzature a pressione

Macchine

Dispositivi medico-diagnostici in vitro

Attrezzature a pressione trasportabili

Apparecchiature radio e le apparecchiature terminali di telecomunicazione

Compatibilita Elettromagnetica

Macchine

Bassa Tensione

2007/23/CE Articoli Pirotecnici













1.2

Principi d'integrazione della sicurezza

a) Per progettazione e costruzione, le macchine devono essere atte a funzionare, ad essere azionate, ad essere
regolate e a subire la manutenzione senza che tali operazioni espongano a rischi le persone, se effettuate

nelle condizioni previste tenendo anche conto dell'uso scorretto ragionevolmente prevedibile.

Ergonomia

Nelle condizioni d'uso previste devono essere ridotti al minimo possibile il disagio, la fatica e le tensioni
psichiche e fisiche (stress) dell'operatore, tenuto conto dei principi seguenti dell'ergonomia:

— tener conto della variabilita delle dimensioni fisiche, della forza e della resistenza dell'operatore,
Arresto di emergenza

La macchina deve essere munita di uno o pil dispositivi di arresto di emergenza, che consentano di evitare
situazioni di pericolo che rischino di prodursi nellimminenza o che si stiano producendo.
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Art. 1

Art. 2

Il Presidente della Repubblica

Promulga la seguente legge:

Tutti i materiali, le apparecchiature, i macchinari, le installazioni e gli impianti elettrici
ed elettronici devono essere realizzati e costruiti a regola d'arte.

| materiali, le apparecchiature, i macchinari, le installazioni e gli impianti elettrici ed elet-
tronici realizzati secondo le norrme del Comitato Elettrotecnico Italiano (CEl) si conside-
rano costruiti a regola d'arte.

La presente legge, munita dei sigilli dello Stato, sara inserita nella Raccolta ufficiale delle
leggi e dei decreti della Repubblica italiana. E fatto d’obbligo a chiunque spetti di os-
servarla e di farla osservare come legge dello Stato.

Data a Roma, addi 1° marzo 1968
SARAGAT

Moro - Andreotti

Visto, il Guardasigilli: Reale
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INFORMAZIONI PROVENIENTI DALLE ISTITUZIONI, DAGLI ORGANI E DAGLI
ORGANISMI DELL'UNIONE EUROPEA

COMMISSIONE EUROPEA

Comunicazione della Commissione nell'ambito dell'applicazione della direttiva 2006/42/CE del
Parlamento europeo e del Consiglio, del 17 maggio 2000, relativa alle macchine e che modifica la
direttiva 95/16/CE (rifusione)

(Pubblicazione di titoli e riferimenti di norme armonizzate ai sensi della normativa dell'Unione sull'armonizzazione)
{Testo rilevante ai fini del SEE)

(2014/C 220/01)










La Marcatura CE apposta sui prodotti, attesta la conformita alle direttive e alle
norme. Il legislatore non ha assegnato alcun significato all’acronimo puo essere
inteso nel significato di Conformita Europea.

Dal 1 Luglio 2006, qualsiasi importazione proveniente da paesi extracomunitari
deve essere certificata e marcata.
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European conformance CE mark "China Export" CE symbol

























-Dlrettlva Macchme Artlcolo A PN e S G F N e i :'-
La presente dlrettlva si appllca alle macchlne ne. stablllsce 13 requ13|t| essen2|aI| ai fm| de[la smurezza e.
della tutela della salute qual| def|n|t| neII allegato g : ; A : ; R

'Essa $| appllca anche ai comonent| di S|curezz che sono |mmeSS| separatamente sul mercato













Direttiva Macchine: Artic'olo 5

| fabbrlcante o il suo mandatarlo pr|ma d| |mmettere sul mercato e/o mettere in serV|2|o una
macchina:
: a) si accerta che soddisfi i pertlnentl FGQUISItI essen2|aI| d| sicurezza e di tutela della salute
indicati dall'allegato I; nrol . -
b) si accerta che il fascicolo tecnico di cui all’ allegato VII parfe A, sia dlspomblle
~¢) fornisce in particolare le informazioni necessarie, quali ad esempio le istruzioni;
‘d) espleta le appropriate procedure di valutazione della conformita ai sensi dell'articolo 12
e redige la dichiarazione CE di conformita ai sen3| dell' allegato I, parte 1, sezione A, e si accerta
- che accompagni la macchina; . :
f) appone la marcatura «CE» ai sensi dell artlcolo 16. : i
2 II fabbrlcante o il suo mandatario, prima di immettere sul mercato una qua3| macchnna Si accerta che
‘ sia stata espletata la procedura d| Cui all art|colo 1534







Dlrettlva Macchlne Artlcolo 9

1.

Se, in conformita con la procedura di cui aIIartlcoIo 10, la Comm|SS|one ritiene che una norma

armonizzata non soddisfi pienamente i requisiti essenziali di sicurezza e tutela della salute che

disciplina e che sono enunciati nell'allegato |, la Commissione pud, conformemente al paragrafo 3
del presente articolo, adottare misure che richiedano agli Stati membri di vietare o limitare
l'immissione sul mercato di macchine con caratteristiche tecniche che presentano rischi dovuti alle
lacune della norma o di assoggettare tali macchine a particolari condizioni. Se, in conformita con la
procedura di cui all'articolo 11, la Commissione ritiene che una misura adottata da uno Stato

membro e glustlflcata la stessa puo, conformemente al paragrafo 3 del presente articolo, adottare

misure che richiedano agli Stati membri di vietare o limitare I'immissione sul mercato di macchine
che presentano lo stesso rischio a causa deIIe Ioro caratterlstlche tecmche o di assoggettare tali
macchine a particolari condizioni.

Gli Stati membri possono richiedere alla Comm|SS|one di esaminare la necessita di adottare le
misure di cui al paragrafo 1.

Nei casi di cui al paragrafo 1, la Comm1SS|one consulta gli Statl membr| e le altri partl interessate
indicando le misure che mtende ‘adottare per garantlre, a livello comunltarlo, un elevato livello di
protezione della salute e della sicurezza delle persone. Tenendo debito conto dei risultati di tali
consultazioni, la Commissione adotta le mlsure necessarie conformemente alla procedura di cui
all amcolo 22, paragrafo 3. - - )




Direttiva Macchine: Articolo 10

Se uno ‘Stato membro o la Comm|SS|one rltengono che una norma armonlzzata non SOddISfI plenamente

i reqwsm essenziali di sicurezza e di tutela della salute ai quali fa riferimento e che sono enunciati
nell'allegato I, la Commissione o lo Stato membro adiscono il comitato istituito dalla direttiva 98/34/CE,
,esponendo i loro motivi. Il comitato esprime un parere d'urgenza A seguito del parere espresso dal
comitato la Commissione decide di pubbhcare di non pubbllcare di pubbllcare con limitazioni, di
mantenere, di mantenere con limitazioni o di ritirare dalla Gazzetta uff|C|are deII'Unlone europea |Il
riferimento alla normaarmonlzzata in questlone L ) . $l ; - 3t







Dlrettlva Macchine: Artlcolo 12

1. Ai fini dell'attestazione di conformita della macchina alle dlsposmonl della presente dlrettlva |I fabbricante 0 il suo
mandatario applica una delle procedure di valutazione della conformita di cui ai paragrafi 2, 3 e 4.

2. Se la macchina non & contemplata dall'allegato 1V, il fabbricante o il suo mandatario apphca la procedura di
valutazione della conformita con controllo interno sulla fabbricazione della macchina di cui all'allegato VIII.

3. Se la macchina & contemplata dall'allegato IV ed o fabbricata conformemente alle norme armonizzate di cui
all'articolo 7, paragrafo 2, e nella misura in cui tali norme coprono tutti i pertinenti requisiti di sicurezza e di tutela della
salute, il fabbricante o il suo mandatario applica una delle procedure seguenti:

a) la procedura di valuta2|one della conformlta con controllo mterno sulla fabbricazione della macchlna di cui aII allegato
Vill;

b) la procedura di esame per la certificazione CE del tipo di cui all' allegato IX piu controllo mterno sulla fabbncazmne
della macchina di cui all' allegato VI, punto 3;

c) la procedura di garanzia qualita totale di cui all'allegato X.

4. Se la macchina & contemplata dall'allegato IV, ma & stata fabbrlcata non rlspettando o rispettando solo parzialmente
le norme armonizzate di cui all'articolo 7, paragrafo 2, ovvero se le norme armonizzate non coprono tutti i pertinenti
requisiti di sicurezza e di tutela della salute o non esistono norme armonizzate per la macchina in questlone il
fabbricante o il suo mandatario applica una delle procedure seguenti: 4

a) la procedura di esame per la certificazione CE d| cui all'allegato IX, p|u controllo interno sulla fabbncaznone della
macchina di cui all'allegato VIII, punto 3;

b) la procedura di garanzia qualita totale di cui all' allegato X










Allegato ZZ
(informativo)

Copertura dei Requisiti Essenziali delle Direttive CE

La presente Norma Europea & stata preparata su mandato accordato al CENELEC dalla
Commissione Europea e dall’Associazione Europea per il Libero Scambio (EFTA) e,
nell'ambito del suo campo di applicazione, contempla solo i seguenti requisiti essenziali tra
quelli indicati nell’Allegato | della Direttiva Comunitaria 98/37/CE:

1.1.2

1.2

1.51

1.5.4

1.6.3 (per I'isolamento delle alimentazioni elettriche del macchinario)

1.6.4 (per I'accesso all'apparecchiatura elettrica)

1.7.0

1.71

1.7.2 (per i rischi residui di natura eletirica)

1.7.4 (c)

La conformita alla presente Norma fornisce uno dei mezzi di conformita ai requisiti essenziali
specificati della Direttiva interessata.


































Moduli che NON NECESSITANO di un Sistema Qualita

A

Controllo di fabbricazione interno

« Nessun intervento di ORGANISMO
NOTIFICATO (ON).

+ Messuna ispezione obbligatoria
CATEGORIA|

Controllo di fabbricazione interno con
sorveglianza saltuaria della verifica finale da

parte diun ON.

* |spezioni saltuarie sul prodotto
CATEGORIA I

Esame CE del tipo

+» Esame dossier di progettazione e
ispezione di prototipo da parte di un ON
CATEGORIA Nl o IV

Esame CE di progetto

+ Esame dossier di progettazione da parte
diun ON
CATEGORIA 1

Controllo di conformita al tipo

« A fronte di un modulo B per categona lll,
controllo a campione della produzione
da parte di un ON.

Verifica sul prodotto

A fronte del modulo B1 per categoria Il
e del modulo B per categoria IV,
controllo di tutte le attrezzature da parte
di un ON.

Verifica CE di un UNICO PRODOTTO

Per categoria IV controllo di progetto,
costruzione, ispezione e prove del
singolo prodotto.




Moduli che NECESSITANO di un Sistema Qualita

Approccio sistema qualita della produzione c ATCEDSELEEHE Ispezione finale e prove

Costruzione, Ispezione finale e prove a
Approccio sistema qualita della produzione fronte di un Im deﬁﬁ B, per categn[:ia N
Approccio sistema qualita del prodotto c A'II'SEpgg[I;lnlEA fl'llnale € prove

Prngettn costruzione, ispezione finale e

Approccio  Qualita fotale progettazione prove
costruzione CATEGORIA Il

{:} Esame dei singoli progetti
Modulo H con in aggiunta (da parte di O.N.) Ispezioni finali saltuarie
CATEGDRIA v

Ispezione e prove a fronte di un modulo
“ Approccio sistema qualita del prodotto B. per categoria Ill





































